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MAKINEYI KULLANMADAN ONCE BU KULLANMA
KILAVUZUNU TAM OLARAK VE DIKKATLE OKUYUN VE
ANLADIGINIZDAN EMIiN OLUN.

Uretici bu dokiiman1 haber vermeden degistirme hakkini sakli tutar.

KITAPCIKTA KULLANILAN SEMBOLOJI

Makineyi kullanmadan 6nce bu kitapgigin dikkatli bir sekilde okunmasi ve
asagidaki sembollerde belirtilen givenlik kurallarinin 6grenilmesi ve onlara
riayet edilmesi gerekmektedir ;

TEHLIKE
Bu kelime velveya isaret kullanma kitapgiginin giivenlik mesaijlari ile kapak
Uzerinde yer almaktadir, agir yaralanma ve 6lim riski ihtimalleri mevcuttur. Bu
mesajlarda ayrica tehlikeyi 6nleyici alinmasi gereken 6nlemler de belirtilmistir.
Bu o6nlemlere itibar edilmediginde kurulum esnasinda da hem kullanici hem
etrafindakiler hemde Urln buyuk zarar gérebilir.

DIKKAT
Bu kelime , dikkat edilmedigi takdirde kiiglik, bliylik yaralanma veya hasara
sebebiyet verebilecek tehlikeler icin el kitapgigindaki glivenlik mesajlarinda yer
almaktadir. Bu mesaj ayrica makineye veya bilesenlerine de zarar verebilecek
tehlikeler i¢in de kullanilabilir.

% ONEMLI

Bu kelime makinelerin veya bilesenlerinin siresini kisaltabilecek islemleri
onlemek amaciyla alinmasi gereken dnlemler igin kullaniimistir.

NOT

Bu kelime yururlkteki islemle ilgili olarak faydali olabilecek clUmlelerde
kullaniimigtir.

Bu sembolleri makine Uzerinde veya bu kitapgikta her gérdigiinizde kendinize
ve yakininizda bulunan kigilere verebileceginiz zarari dnlemek Uzere azami
dikkat géstermelisiniz.Duyarli davranip kurallara uydugunuzda her tirlii bozulma
riskini 6nleyerek makinenizin daha iyi ve daha verimli calismasini saglarsiniz.



MAKINENIN TANIMLANMASI

Bu ¢apalama makinesi motor ile tahrik edilebilen,bir aksli,gidon ile yonteilen bir
capalama makinesidir. Makinede motordan hareket vites kutusuna oradan da
freze bigaklarinin miline iletimektedir. Gidon uzerinde kavrama geri vites
emniyet kolu ile gaz ve stop kumanda kollari yer almaktadir. Gidon ayarlanabilir
olup saga sola dondirebilir. Capalama makinesi freze mili orta kismindan tahrik
edilmekte ve bu mil elgli ¢apa gruplari baglanabilmektedir. Freze bigaklarinin
takildigr milin iki ucunda birer disk mevcut olup hem mili ve bicaklari korumata
hemde hizlama yapmakta hemde capalama makinesinin  batisini
dengelemektedir.

Yedekparga ihtiyaci oldujunda sasi numarasini ve sanzuman numarasini,
makina modelini belirleyin.

Capalama makinesinin seri numarasi sanzuman utzerindedir.(1)
Motor numarasi igin litfen motorun kullanma kilavuzuna bakiniz.

CE uygunluk markalamasi AT 2006/42/EC direktifine gére yapilmistir.
Bu isaretleme gapa makinesinin lizerindedir.(2)

Cesitli markalama 6rnekleri asagida gosterilmistir.
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TEKNIK OZELLIKLER B/68 H

Motor ve Gug
Honda GX 200 Benzinli 6.5HP
4-Zamanl, tstten valfli,tek silindirli
Silindir hacmi:196 cm®
Net Gii¢:4,1 kW (3600rpm) SAE J1349’a gbre
PTO saft doniisii:Saat yoniiniin tersine
Maksimum net tork:12,4Nm (2500 rpm)
Motor yag depo hacmi:0,6 litre
Motor benzin depo hacmi:3,1 litre
Cahstirma
Ik Hareket Mekanizmasi
Debriyaj
Konik Kuru Tip, Gidon Uzerindeki Kol ile Kumandali
Sanzuman
2 lleri + 1 Geri Vites
Transmisyon
Yag Banyosu Icerisindeki Disliler ile
Gidon
Yiiksekligi Ayarlanabilir
Calisma Genisligi
Ayalanabilir capa frezeleri — detaylar i¢in Bakiniz Resim C
Emniyet Kolu
Kullanicinin giivenligi igin gidon iizerine montedir.
Kirmizi kolun birakilmasiyla motor stop eder.
Ebatlar
Bakiniz Resim A

475 + 1295

Resim A

!
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TEKNIK OZELLIKLER B/68 LN

Motor ve Gug

Longin G200 F Dizel 6.5HP

4-Zamanl, Ustten valfli,tek silindirli
Silindir hacmi:196 cm®
Net Gi¢:3,8 kW (3600rpm)
PTO saft doniisii:Saat yoniiniin tersine
Maksimum tork:13Nm (3000 rpm)
Motor yag depo hacmi:0,6 litre
Yakat tiiketimi:<395 g/kW-s
Cahstirma
Ik Hareket Mekanizmasi
Debriyaj
Konik Kuru Tip, Gidon Uzerindeki Kol ile Kumandal
Sanzuman
2 lleri + 1 Geri Vites
Transmisyon
Yag Banyosu Icerisindeki Disliler ile
Gidon
Yiiksekligi Ayarlanabilir
Calisma Genisligi
Ayalanabilir capa frezeleri — detaylar i¢in Bakiniz Resim C
Emniyet Kolu
Kullanicinin giivenligi igin gidon iizerine montedir.
Kirmizi kolun birakilmasiyla motor stop eder.
Ebatlar
Bakiniz Resim A

475 4+ 1236

Resim A

!
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KULLANIM SARTLARI VE SINIRLAMALAR

or AN

Imalatginin hedefi Uriinlerinin tasarimini ve kalitesini gelistirmektir. Bu nedenle
her nekadar bu kullanma kilavuzu basildigi zaman en son ve en gincel bilgileri
icersede bu kullanma kilavuzunda yer alan bilgiler ile sizin satin aldiginiz
makina arasinda ufak tefek farkhliklar olabilir. Kullanma kilavuz ile ilgili herhangi
bir sorunuz oldugunda SADAL Yetkili Bayisi ile temasa geciniz. Bu el kitap¢igi
makinenin bir pargasi gibi addedilmelidir. Makine satildiginda bu kitapgik
herzmana makineye eslik etmelidir.

Bu makine, makine tanimina,guivenlik uyarilarina ve kullanim talimatlarina
uygun olarak kullanillmak tzere tasarlanmistir.

Baskaca bir amagla kullanma izin veriimemektedir. Imalatgi bdyle bir
durumda sorumlu degildir. Kullanici olasi tim risklerden tamamen
sorumludur.

Duzgin kullanim igin kullanim, bakim ve tamir sartlarina tam olarak riayet
edilmelidir,

Makine yalnizca belirtilen faaliyetlerle istigal etmis ve glvenlik talimatlarini
bilen kisiler tarafindan kullaniimali, bakimi yapilmali ve tamir edilmelidir.
Onaysiz olarak makinede vyapilan degisiklikler nedeniyle olusabilecek
hasarlardan imalatgi sorulu degildir.

Bu kilavuzda yer alan uyarilarilarin yani sira makinenin ¢alistigi Ulkede ki
genel kurallar ile yerel kanunlara mutlak sekilde riayet edilmelidir.

e EQimli arazide c¢aligrken dikkat
ediniz.Sadece givenli ve stabil
sartlarda caligin. Yokus yukari
veya yokus asagl calismayin.
Bunu yerine egime 90 derece
calisin.Onerilen maksimum egim
20 derecedir.

e 30 dereceden fazla egimlerde
caligmayin.

e Makinenin Kkontrolinin kaybina
sebep olmamak igin ani donlgsler
yapmayin.

Maximum
Recommended,
20°




Imalatgi firma tarafindan teyit edilmis aksesuarlar digindaki aksesuarlarin
kullanimi yasaktir, isbu kitapgigin anlasiimadigi durumda imalatgiya ait teknik
servise danismaniz gerekmektedir.

Servis
SADAL AS.

Deri Organize Sanayi Bélgesi 2. Yol I-6 34975 -Tuzla Istanbul, Tiirkiye
Telefon:+90 216 394 00 40
Fax:+90 216 394 00 44

Isbu el kitapgiginda yer alan resimler ve 6zellikler makinenin ana 6zelliklerini
kapsamakta olup, sirketimiz daima herhangibir taahhttte bulunmadan ve haber
vermeden isbu kitapg¢igi gtincelliyebilir , aparatlara ait uygun gérdiigi muhtemel
detayli degisiklikleri yapabilir ve teknik olarak tamamen gincel bir yayini
musterilerine sunabilir.

GUVENLIK KURALLARI

PiKTOGRAMLAR VE iSARETLER
Capalama makinasi tzerinde CE marka plakasini bulabilirsiniz.

] AYAKLARA DIKKAT
Emniyetli  bir mesafede durarak
> |:|9 calismak gerekmektedir. Bigaklar ve
A donen parcalara dikkat edin. Ellerinizi

ve ayagdinizi uzak tutun.

‘ DIKKAT :
Uzun sdreli kullanimlar i¢in kulaklik

takilmasi gerekmektedir.

DIKKAT :
Herhangi bir isleme baslamadan once
mutlaka kullanma kilavuzunu dikkatli bir

sekilde okumalisiniz.




GUVENLIK UYARILARI

1.

AN

No

10.

11

12.

13.

14.

15.
16.

17

20

22.

23.
24.

25.

Makineyi g¢alistirmadan once, gazin bosta oldugunu kontrol edin. Guvenlik
ekipmanlari saglam ve calisiyor olmalidir.Bu sartlar saglanmadan operator
tehlike altinda calisiyor olabilir.

Bu makine gidon ile kullaniimalidir. Baskaca bir kullanima izin verilmez.
Operat6ér makineyi herzaman gidonun arkasindan kullanmalidir.

Makineyi kullanmadan once kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.
Boylece glivenlik ve emniyet tedbirlerinden ve makinenin kontrollerinden tam
olarak bilgi sahibi olunuz.

Makineye herhangi bir ilave veya makinede yapilan herhangi bir
modifikasyon makineye verilen garantiyi gecersiz kilacaktir. Olugabilecek
hasarlardan imalatgl sorumlu degildir.

Her ne sart olursa olsun makine zerinde mal yada insan tagimayin.
Kullanmaya baslamadan once tim kumandalari kontrol edin,herbirinin
calisiyor oldugundan emin olun.

Debriyaji yavas yavas birakin.Ani hareket makinenin sahlanmasina yol acar.
Tum parcgalarin tam tespit edildigini kontrol edin.

Bu makine ¢ocuklar yada tecriibesiz kisiler tarafindan kullaniimamahdir.

.Makineyi kullanmadan 6nce etrafinizi ve gevreyi kontrol ediniz; calisma

alaninda insanlar bulunmamal, calisma alaninda moloz
bulunmamaldir.Kullanici ¢alisma alaninda varsa, 3.nci sahislarin
guvenliginden sorumludur.Makineyi bu kosullar altinda kullanmayiniz.
Makine caligirken bicaklara mesafeli olun.Ozellikle geri giderken ellerinizi ve
ayaklarinizi koruyun.

Makineyi sadece gidon dogru pozisyonda iken kullanin.Béylece operatér ile
calisma alani arasinda givenli bir mesafe olusacaktir.

Capanin performansli ve ggvenli bir sekilde gcalismasi igin sadece orjinal
yedek parca ve aksesuar kullanin.

Capaniza tekrar yakit koymadan énce motoru durdurun.

Yakiti makinenin lzerine dokilmesine imkan vermiyecek sekilde,dikkatlice
doldurunuz. Olurda yakit makineye dokulurse hemen siliniz.

. Yakit deposunu adzina kadar doldurmayiniz.
18.
19.
. Yorgunluk hissettiginizde makineyi kullanmayin.
21.

Eger depoda yakit varsa, bakim veya ayar yapmak i¢in makineyi yatirmayin.

Motor eksozunun oldugu bdlge yaklasik 80°C’nin (izerine ¢ikacaktir.

DIKKAT ! Haglanma,yanma tehlikesi.

Herzaman siki kiyafetler,kaymayan ayakkabi yada bot giyin. Givenliginiz
icin bol kiyafetlerden kaginin.

Makineyi sadece goriis mesafesi net ise kullanin.

Eger galisirken bir gizme vurusaniz, makineyi hemen durdurup hasr kontrol(
yapin.

Yaninizda ilk yardim gantasi bulundurmaniz tavsiye edilir.

10



26

28

30

32

33.

34.

35.

36.

. Motor ¢alir durumdayken bakim ve temizlik yapmayiniz.
27.

Rampa yukari ve asagi callismaktan kaginin. Egimlerde herzaman egime
90° aglyla hareket edin.

. Cok bsamakl egimlerde ¢aligsmayiniz. (maksimum 30°)
29.

Calisma esnasinda, motorun 1sinan kisimlarini (silindir kafasi,eksoz,vb)asiri
Isinmaya yol acabilecek kirden temizleyiniz.

. MUmkin olduk¢a makineyi diiz arazide durdurun.
31.

Makineyi ¢alisir halde birakayin.

.Makinenin bakim talimatlarina her zaman uyulmali ve aginan pargalar

gerekli oldugunda degistirilmelidir.
Yukarida ki maddelerin yani sira makinenin kullanildigi tlkede gecerli olan
spesifik glivenlik normlarina ve kurallarina da uyulmalidir.

S

Kapali alanlarda,kivilcim kaynagdi ve agik
alev bulunan alanlarda asla yakit ikmali
yapmayiniz. Sigara icmek yasaktir.

Zehirli eksoz gazi 6lime yol agabilecegi igin
makineyi kapali alanlarda ¢aligtirmayiniz.

A SADECE TEK BIR OPERATOR !

Makine sadece tek bir operatoriin kullanimi igin tasarlanmistir. Makine etrafinda
baska kisilerin bulunmasi givenlik agisindan tehlike arzeder.

11



GUVENLIK TERTIBATI

Bu makine bazi glvenlik tertibati ile donatiimigtir.

Motorstop (Sekil 3 -B)

Debriyaj kolu sikildiginda ¢calismayi bloke eden bir tertibat (Sekil 3 —C)

ilk gallistirma mekanizmasinda ipin dolanmasini engelleyen bir tertibat
(Sekil 4 —S)

Eksoz i1sisindan korunmak icin koruma 1zgarasi (Sekil 5 —T)

Yatay gidon ayarinin sinirli olmasi

1.
2.
3.

4.
5.

Sekil 4
Guvenlik ile ilgili bazi uyarilar ve tanimlar makinenin Gzerine isaretlenmistir.
(Resim B)

Resim B

12



Bu isaretmeler su sekildedir:

Cod. 215046
»2
Cod 217881
» fTWH (el for engine LEA2S - 15 LD 225)
u ATTENZIONE - FILTRO ARIA 11 A
- | il
.1 o L0
WARNINGL - AR FILTER
I -&J:n::‘mm i
- working bours
»{) == I"’l ["ﬁ\
1 AR FPLTER
R SAFETY DECALS
GEAR
LEVER j

P

-

L)

P —
—

H¥

AYAKLARA DIKKAT

Emniyetli bir mesafede durarak
calismak gerekmektedir. Bigaklar ve
doénen parcalara dikkat edin. Ellerinizi
ve ayaginizi uzak tutun.

CAPA KULLANMA KILAVUZU

MOTOR KULLANMA KILAVUZU

TEHLIKE

VITES KADEMELERI

13



KONTROLLER

Geri vites kolu

Gaz kolu

Gidon ayar kolu

Gidon sabitleme vidasi

Debriyaj kolu
Motorstop/stop kolu
Debriyaj kilitleme digmesi
Vites kolu

Cow>»
Tomm

MAKINENIN HAZIRLANMASI

Makineyi ilk kez kullanmadan 6nce bazi kontrollerin yapilmasi gerekmektedir.

e Yakitin konulup konulmadigini kontrol edin.
o Motor yag seviyesini kontrol edin.
¢ Hava filtresinde yag seviyesini kontrol edin (kuru filtreler harig)
o Motor hava filtresini kontrol edin.
e Camurluklarin dogru monte edildigini kontrol edin.(Sekil 7 — G)
e Frezenin dogru monte edildigini kontrol edin.
Sekil 7

14



CAPA BICAKLARININ MONTAJI

Resim 4

Capa bigaklarinin montaji aks hekzagonal oldugu igin kolay ve hizli yapilir.
Aks1 (1) ve aks milini (2) temizleyin.Kolay montaj i¢in yaglayin.
Akst, aks milinin tizerine oturtun ve deliklerden pimlerle (3)
baglayin. Pim klapesi her zaman bigagin doniis yoniiniin tersine
cevrilmelidir. Takimlarin kesme kenarlar1 makinenin 6niine dogru
olmalidir.

15



MAKINENIN GUVENLIi KULLANIMI

Makinenin kolay ve dizgin calistirlmasi igin vitesi bosa alin; emniyet ve

debriyaj koluna basin, kitleme digmesini itin.(Bakiniz Figlr 2)

Debriyaj yavasca birakilir. Calismaya baslanabilir.

Egder motor ilk seferde galismaz ise Yetkili Servise basvurunuz.

Eger yokus asagi veya yukari calisilacaksa mutlaka kiguk vites

kullaniimalidir.

Motorda kontrol veya ayar yapilacaksa motor durmus ve vites bosta

olmalidir.

Rodaj suresince makinenizin tim vidalarini kontrol edin. Gevsemis

olmamalilar.Ayrica kablolarin isinmasini ve yag tiketimini de hergun

vidalarla beraber kontrol etmelisiniz.

7. Eger makine uzun bir slre ¢aligmadi ise makinenize detayli bir temzilik
yapin sonrasinda spiralleri,baglanti noktalarini,kontrol ve hareketli yerleri
yaglayin.

8. Motorun calistirimasi ip sarma(ilk ¢alistirma mekanizmasi) ile
gergeklestirilir. Resim 3-1

9. Motor calistirilirken eksoza dikkat edin.Resim3-2
Resim 3

10. Motoru durdurmak igin starter digmesini kapatin. Yada debriyaji bosa alarak

Motorstop kolu (B) birakmak mooru otomatik olarak durdurur.

o o pwdhd P

Figur 2

KULLANIM KURALLARI

MOTORUN CALISTIRILMASI

Motoru galigtirmadan dnce herzaman asagidakileri kontrol edin:

o Depoda yakit bulunmali,debriyaj kolu kaldirilmis olmalidir

o Iple baslatmayi yapacaginiz starter sapini tek elinizle kavrayin, dislilerin
birbirine gectigini hissedene dek yavasca c¢ekin daha sonrasinda hizlica
assilin.

e Motor calismaya basladiginda ip neredeyse tamamen geri sarilana kadar
yavasca birakilmalidir.

e Motor calismaya basladigindagazi rolanti konumuna alin ve motorun
Isinmasini bekleyin.

16



VITES KULLANIMI

Dusilik seviyelerden baslayarak asadiya dogru artan vitesleri gosteren segiciden
vistes kolunu (D) istenilen vitese getirerek segim yapilabilir. Debriyaj kolunu (A)
yavas yavas birakin ve gaza (F) basin. Motor rutin rélantide calismaya
baslayama kadar gazlayin.

Geri vitese gegmek icin hizi minimuma getirin,debriyaji bastirin (A) geri vites
kolunu (D) “R” geri vites konumuna getirin.Debriyaji yavasca birakin.

Bir anhgina dahi motor durursa motoru bosa alin.Bos “O” isaretiyle
gOsterilmektedir.

Resim 10

Makine standat olarak frensiz verilmektedir.Bu nedenle diiz alanda park etmeniz
tavsiye edilir. Eger bu mimkiin degil ise, motoru durdurduktan sonra 1.nci vitese
gegin.

Eger makineyi egimde kullanacaksaniz herzaman dusuk vitesi segin.

KUMANDALARIN KULLANIMI VE AYARLARI

GIDON AYARI

Sap

Yanlara dogru ayarlama

(G) gevsetin,kendinize gore ayarlayin ve sikin.
Dikey ayarlama

(F) gevsetin,kendinize gore ayarlayin ve sikin.

CAPALAMA DERINLIGI AYARI

Capa derinligini ayar saplamasi (O) ve kilitteme
aparati ile kolayca yapabilirsiniz. Saplama kisa
ayarlanirsa motor agirhgi geriye verileceg@i igin
¢apa daha ¢ok derine batacaktir.

17



BICAKLAR ve CALISMA GENIiSLiGi

Bigaklarin  kesen tarafi herzaman
calisma yoninde olmalidir.Her calisma
Oncesi vida ve somunlarin siki oldugunu
kontrol edin. Capa genelde standart
olarak 90cm geniglikte freze ile gelir.
(imalatgi haber vermeden bu genisligi
degistirebilir-bu geniglik modele gére de

| degisir).Freze genigliginin duglrtlmesi
bicak azaltilarak gergeklesir.Ortadan ve
distan tambur ¢ikartilir.

CALISTIRMA SIRASINDA YAPILACAK KONTROLLER

Makinenin kullanimi esnasinda makinenin etkinliginin devam etmesi ve givenli
bir sekilde kullanimini saglamak amaciyla bazi kontrollerin yapilmasi
gerekmektedir.

e Yakitin konulup konulmadigini kontrol edin.

o Motor yag seviyesini kontrol edin.

o Makinede yag kacagi olup olmadidini kontrol edin, sayet kagak var ise
sanzumanin yag seviyesini kontrol edin, size en yakin yetkili servisten
yardim isteyin.

o Motor hava filtresini kontrol edin.

e Romork varsa frenlerini kontrol edin.

e Makine gigli titresimlere maruz kalacagi i¢in vida ve civata sikigtiriimalarini
daima kontrol edin.
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ARAZIDE CALISMA

Calisma alanina giris ve ¢ikis manevrasi makinenin gesitli sekillerde kullaniimasi
nedeniyle Ozellikle c¢ok dikkat istemektedir. Calisma alani terkedildiginde
hareketli 6gelerin (6rnegin bigaklar) hareket etmediginden emin olmak gerekir.
Eger hareketli oganlarin kontrolii gerekiyorsa makine mutlaka durdurulmalidir.

CALISMA ALANINDA GUVENLIK

Calisma alaninin etrafinda insan veya hayvan bulunmamasina dikkat edilmelidir;
bunlarin mevcudiyeti onlarin glvenligi icin tehlike arzetmektedir. Daima tim
guvenlik kaidelerine riayet edin.Calisma alaninda bakim yapmaktan kaginin.
Calisma alani yeterince temiz olmayabilir ve gerekli aletler bulunmayabilir. Bu
durumda asirn ¢aba harcamak durumunda kalinilabilir.

ANA AKSESUARLARIN KULLANIMI

FREZE/CAPA

Capa kullanimi ekili arazi siralari icinde galismak veya arazinin hazirlanmasi igin
tavsiye edilir.
Freze ayarlari icin daha 6nceki paragraflara bakiniz.

DIKKAT
- 5cm captan buyuk tas iceren arazilerde ¢apa kullanimi, makinenin ziplayarak
ilerlemesine ve bu nedenle, yaralanmalara ve kazalara sebebiyet verebilir.

PULLUK

Pulluk gubre isleminden sonra arazinin hazirlanmasinda kullanilir. Pulluk ayari
¢ok o6nemlidir; iyi ayarlanmis bir pulluk kullanicisina ilave zahmet vermez.
Makinenin durmadan ilerliyebilmesi i¢in pulluk en yuksek pozisyonda ayarlayip
uygun derinlige alcatabilirsiniz. Detayh bilgi talep ederseniz SADAL yetkili bayi
ve servisleri ile gortsebilirsiniz.

BAKIM

Calisma esnasinda makineye busalan toz,kir,camur,vb her hafta su ile yikayin.
Bu temizleme islemi herzaman motor sodukken yapilmaldir. Her temizlikten
sonra ek yerlerini,spiralleri,dig etkilere agik hareketli parcalari,vb yaglamak
gereklidir.

Motorlu gapanin iyi galisabilmesi igin titiz ve stirekli bir bakim ¢ok 6nem teskil
eder. Daima verilen talimatlara uyunuz .

Aktarma organlari 6zenle bakimdan gegirilmelidir. Motorlu g¢apanin bazi
aksamlar yaglanmalidir.Bakiniz Resim D:yaglama noktalari semasi.
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YAGLAMA NOKTALARININ SEMASI

Resim D

YAGLAMA PROGRAMI ( Resim D)

Ilk yag degisiminin ayni zamanda makinenin rodajini temsil eden ilk 50 galisma
saatinden sonra yapilmasi gerekmektedir. BOyle bir degisim haraketli ve
surtlinen pargalarin birbirine adaptasyonundan ortaya cgikan kigik metalik
parcalari yok etmeyi hedefler. Daha sonraki degisimler ve kontroller asagidaki
programda belirtilmistir. Rulmanlarin greslenmesi unutulmamalidir.

SANZUMAN YAGI: yag degistirme:her 800 saatte bir, yagin seviye kontrolii:her
50 saatte bir

n % ONEMLI

-Yag seviye kontoli veya degistirme islemine baslamadan 6nce yabanci
cisimlerin sanzumanin icine girmesini ©onlemek Uzere titiz bir temizlik
yapilmalidir.

-Her yag degisiminden sonra makineye birka¢ dakika bosta calistirin.
-Kullanilmig yaglari ¢cevreye sagcmayin ve atik yad yakmayin.Bu yaglar yag
satin aldiginiz yere vermeniz énerilir.

-Makinede kullanma kilavuzunda adi gegen yaglarin kullaniimasi énerilir.
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SANZUMAN VE MOTOR YAG DEGiSimi
Motor kitapg¢igindaki talimatlara bakiniz.

YAG KONTROLU

g ONEMLI

-Yag degistiriimesi makine hala sicakken ve durdurulmus motorda yapilir. Yag
degistiriimesi degistirilecek olan yagda asili kalan kugik metalik parcaciklari
bertaraf etmek icin yapilir.

i
Resim 13 Resim 14 Resim 12

e Sanzuman yagi degisimi igin doldurma tapasi(Resim 13-P) sokilmelidir.
Makinenin altina bir kap yerlestirin,bosaltma tapasini (Resim 12-2) sokiin.
Yag seviyesini kontrol etmek igcin makine yatay konuma getirilir, yag
seviyesini gormek icin yag seviyesi gdziine bakilir(Resim 14-R)

e Sayet yag azalmasinin surekli oldugu not edilirse, contalar ve yag kegeleri
kontrol edilmelidir.

KULLANIMDA SiSTEMATIK KONTROLLER

Makineyi kullanmadan 6nce diizenli bir sekilde asagidaki kontrollerin yapilmasi
gerekmektedir :

-motor yag! seviyesi

-sanziman yag seviyesi

-depodaki yakit miktari-var olup olmadigi

-camurluklarin diizgin montaji

-frezenin duzgln bir sekilde monte edilmesi

-vida ve civatalarin sikilastiriimasi

MOTOR YAGI KONTROLU
Motor kitapgigindaki talimatlara bakiniz.

YAKIT iIKMALI
Motor kitapg¢igindaki talimatlara bakiniz.
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DUZENLIi BAKIM

Capalama makinenize tamir veya bakim yaparken ihtiya¢ halinde sadece orjinal
yedek parga kullaniniz. Béylece ¢apalama makinenizin garanti kapsami disina
cikmasini 6nler ve daha uzun émirlli olmasini saglarsiniz.

MOTOR
Litfe motorun kullanma kilavuzuna bakiniz.

ilk 50 saat calisma

Capalama makinenizle ilk defa calilsmaya basladiktan sonraki 50 saatlik siirede
¢apalama makinenizi agir islerde kullanmayiniz ve zorlamayiniz. Asagida ki
paragraflari okuyunuz.

KURU HAVA FiLTRESI

Her 8 galisma saatinde bir
Filtreyi basingli hava ile temizleyin ve gerekli ise degistirin

YAGLI HAVA FiLTRESI

Her 8 calisma saatinde bir
Filtrenin yagd seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa motor yagi ekleyin. Motor
kullanma kilavuzunda belirtildigi gibi filtreyi temizleyin.

Hava filtrelerinin temizleme aralliklari tamamen ortama baglidir. Normal
sartlarda galismada maksimum 8 saatte bir temizleme yapilmalidir.
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SANZUMAN VE TRANSMiSYON
ilk 50 calisma saatinin sonunda

11]

Resim 11

Yagi degistiriniz. Yag degisimi soguk motorda yapilmamalidir. Isinmig ancak
sicak olmayan motor da yag degisimi yapiniz.

1. 4 vidayi sokun (2) ve kaputu gikartin.

2. Yag deposu kapagdini agin (3)

3. Yag damlatma tikacini (4) cikartin ve yagi bosaltin.Tikaci tekrar yerine

takin.

4. Yag deposunu (3) yeniden taze yag ile doldurun. (yaklasik 1,25 litre)
Yag cinsi SAE 90 (-6 ile + 32 derece arasi dis sicakliklarda) veya SAE 140 (+32
ile + 60 derece arasi sicakliklarda)
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Her 20 calisma saatinde bir

Yag seviyesini kontrol edin.Yag seviyesi asag1 yukar1 Sekil 12°de
isaretlenmis yerde (1) olmalidir. Yag seviyesini motor sogukken
ve duz bir zemindeyken kontrol ediniz.

Sekil 12

Her 300 calisma saatinde bir
Snazuman ve transmisyon yagini degistirin.
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CAPALAMA MAKINESi UZUN BiR DONEM
KULLANILMAYACAKSA

Makine uzun bir sure faaliyet disi kalacaksa asagidakileri yapmak

gerekmektedir:

e Motorlu capanizi temizleyiniz sonra kablolarin, kiriglerin ve tim kumanda
destek noktalarini yaglayiniz.

e Sanzumanin ve motorun yagini durdurulmus ama motor halen sicakken
bosaltin.

e Bakim boélimiinde belirtiimis olan yaglarin komple ikmali gergeklestirin ve
depoyu azami yakit seviyesine getirin.

o Makinede tam yaglanmay gerceklestirmek Gizere 10 dakika bosta galistirin.

UZUN DONEM BEKLEMEDEN SONRA CALISTIRMA

Ise yeniden baslandiginda;

o Makineyi tamamen temizleyin ve kumanda kablolarini,spiralleri yaglayin.

e Motoru galistirin;disik viteste 10 dakika kadar

e Vidalarin sikiigini ve spirallerin gerginligi kontrol edin. Kumadalarin hepsi

caligiyor olmalidir.
[ ]

CALISMA ALANINA ULASIM

Calisma alanina ulasim igin baska bir ara¢ kullanilabilir veya makinenin
kendisinin hareket ettiriimesiyle saglanabilir. Makinenin kendisi kullanilacak ise
tekerler takilmalidir ve yol kurallarina uyulmaldir. Capalama makinesi bagka bir
arag ile goturilecek ise araca bir rampa yardimi ile yerlestiriimelidir.Bu durumda
frezeler takili olabilir.
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BARBIERI S.r.L
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GARANTi SARTLARI ve EK BILGILER

Capalama makinesi igin garanti suresi 2 yildir. Garanti sartlar icin Garanti
Belgesine bakilmalidir. Capalama makinesinin motoru icin garanti sartlarn ve
sureleri motor imalatgisi tarafindan verilmistir. Motor icin garanti destegi motorun
imalatgisina ait destek merkezlerinde gerceklestirilecektir. llave herhangibir bilgi
icin makineyle beraber verilen motor el kitap¢igina bakiniz.

imalatgi-iiretici firmanin

Unvani : BARBIERI Srl

Adresi : Via Seccalegno,23 36040 Sossano-VI-ITALY
Telefon Numarasi :+39 0444 885 722

ithalatgi firmanin

Unvani : SADAL A.S.

Adresi : Deri Organize Sanayi Bolgesi 2.Yol, 1-6,34975
Tuzla,istanbul-Tiirkiye

Telefon Numarasi : 0216 394 00 40

Faks Numarasi : 0216 394 00 44

E-mail Adresi : inffo@sadal.com.tr

Ucretsiz_ Danisma Hatti : 0800211 60 30
Servis Istasyonlari
SADAL A.$ (Merkez Servis)

Adres : Deri Organize Sanayi Bolgesi 2.Yol, 1-6,34975
Tuzla,istanbul-Tiirkiye

Telefon Numarasi : 0216 394 00 40

Faks Numarasi : 0216 394 00 44

Ucretsiz Danisma Hatt : 0800211 60 30
Turkiye'de yaygin diger servis noktalarinin listesi igin internet sayfasinin adres
kismina http://www.sadal.com.tr/bayilerimiz.asp yaziniz.

Enerji tiketen makinalarda eneriji tiiketiminin daha az olmasi igin, kullanici makinesini
herzaman diizgiin ¢alisir vaziyette bulundurmali ve gerekli zamanlarda bakimlarini
yaptlrmalldlr Kullanici herzaman orjinal parga ve sarf malzemesi kullanmalidir.

markall capalarda daha az enerji tiketmek icin makineye uygulanan yikin
azaltilimasi esastir. Bunun icin frezeler /bigaklar duizgln takilmali ve saglam olmalidir.
Capalama isleminde ¢capalanan toprak tipi ve kalitesi de verimliligi etkiler. Yumusak ve
tastan arindiriimis bir toprak enerji tiiketiminin daha az olmasina yardimci olacaktir.

Tamir énerisi:Bu aleti kullananlar, sadece bu kullanma talimatinda belirtilen tamir ve bakim
islerini yapmalidirlar. Bunlari asan tamir ve bakim islerini sadece yetkili servis elemanlari
yapmalidir. Tamirlerde mutlaka orjinal yedekparga kullaniimalidir. Aksi taktirde motorun
hasar gérmesi veya kazalar s6z konusu olabilir.

insan ve gevre sagligi igin bertaraf islemlerinde tilkenin atik kanunlarina ve
dizenlemelerine uyulmalidir. Elektrikli cihazlar ¢dpe atiimamalidir. Makine,aksesuar ve
ambalas malzemelerini atik depolama veya geri gevrim merkezlerine goturin.

Bakanlikga tespit edilen ve ilan edilen kullanim émrii, Sanayi Mallarinin Satis sonrasi

Hizmetleri Hakkinda Yonetmelik eki listesinden bakilabilir. Ek listeye gére bu kullanim
kilavuzundaki Grin icin kullanim émrid 10 yildir.
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